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Sicherungsmuttern und Sicherungs-

bleche fur Lager

Price Reduction
bis zu 68%

(® CAD-Daten
(®Satz aus Mutter und speziellem Sicherungsblech, Standardbauteile fiir die Befestigung von Lagern.
Ausfiihrung (1) Lagermutter @ Si‘;gf'l'_l;ng%tble(:h
Ausfiihrung | ((1)+(2)) Satz |(1) Einzeln| [MWerkstoff [MWerkstoff

Stahl JLNK JLN

1.0038/5235JR 1.0330/DCO1

Edelstahl | JLNSK

Anz.1
JLNS [anz25-50 1.4301/X5CiNi18-10

0~201.4305/X10CrNiS18-9)| 1.4301/X5CNi18-10
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Gewindegenauigkeit JIS B 0211 6H (Klasse 2)
. . JLNK [JLNSK | JLN | JLNS
Teilenummer (1) Lagermutter Referenzgewicht (g) (1)+2) Satz ‘ () Einzein)
" MxSteigung pro Satz ((1)+(2)) |pro Stiick ((1) Einzeln) " :
Ausfuhrung | Nr. (Fein- gewinde) Di D2 B |d|S|T JLNK | JLNSK | JLN JLNS € Stiickpreis
((1)+(2)) Satz | 10 10x0.75 18 | 13 a 14 z 5.0 5.3 37 4.1 2,10 12,70 1,50 10,20
(Stahl) 12 12x1.0 22 |17 18 8.3 8.2 6.4 6.6 2,00 12,70 1,50 10,20
JLNK 15 15x1.0 25 | 21 s 21 12.5 12.7 10 10.3 2,00 12,70 1,50 10,20
(Edelstahl) 17 17x1.0 28 | 24 24 | 4 3 15.5 16.3 12.4 13 2,00 12,70 1,50 10,20
JLNSK 20 20x1.0 322 |6 |28 215 22.8 19 19.5 2,00 15,00 1,50 12,30
25 25x1.5 38 | 32 - 34 31.4 36.6 25 31.2 2,30 21,10 1,80 18,20
(1) Einzeln 30 30x1.5 45 | 38 44| 5 47.8 48.3 40 411 2,50 22,80 1,90 19,00
(Stahl) 35 35x1.5 52 | 44 | 8 | 48 63.4 737 53 64.3 2,80 29,00 2,20 23,80
JLN 40 40x1.5 58 |50 | 9 |53 97.3 97.7 85 86.5 3,20 32,40 2,50 26,70
(Edelstahl) 45 45x1.5 65|56 |10 |60 | 6 |25 1342 135 119 121 3,50 38,40 2,80 32,20
JLNS 50 | 50x15 | 70 | 61| 11| 65 1625 | 1615 | 1465 | 147 420 | 4550 | 340 | 3850
(®Bei noch groBeren Bestellmengen bitte gesondert anfragen.
. o MaBe der Montagenut fiir
Nr. () STt e 7 (Lape Sicherungsblech (Referenz)
di | k [S1|S2| t | V| D3| D4 | Nr.Zihne Nutbreite a Nuttiefe b a
10 10 | 85 21 13 "_‘
12 |12 [105] 5 |3 2 [ 1 o ¢
15 15 | 135 1.0 28 | 21 2
17 17 | 155 | 4 4 32 | 24 5
20 20 | 185 36 | 26 13
25 25 | 23 5 42 | 32 25
30 30 |275] 5 25| 49 | 38
35 35 | 325 57 | 44
40 [ 40 375 6 | 62 | 50 E u 3
45 45 |425] 6 69 | 56 1
50 50 | 475 74 61 7 lMuttern fiir Lager und Sicherungsbleche
-Diese beiden Artikel sind géangige Teile zur Befestigung von Lagern.
A . Arb — -Durch Anbringen einer vertikalen Nut (Passfedernut) am Gewinde
Bestell- Teilenummer _E Liefer- n B S. 87 der Welle und durch Anziehen der Mutter und Anbringen eines
beispiel ((1)+(2)) Satz zeit Sicherungsblechs an der Welle wird ein Losen der Mutter vermieden.
(1) Einzeln [Montageschriﬂe]
JLN (1) Montieren Sie das Lager an der Welle.
(2)Setzen Sie das Sicherungsblech (S2) in die Nut der Welle (a).
i - JLNSK/JLNS (3) Ziehen Sie die Lagermutter fest.
E‘ Preis .Mengenrabatt (®Abgerundet auf einen Cent.) S. 87 (4)Driicken Sie das Sicherungsblech zusammen (S1), damit es in

Stiickz. 1~49 50~99
Rabatt [€ Stiickpreis| 0%
(®Bei noch groBeren Bestellmengen bitte gesondert anfragen.

(®Der Mengenrabatt wurde geandert.
(®Kein Mengenrabatt fiir JINK und JLN. RFQ fiir Bestellung von mehr als 100 Stiick.

Sicherungsmuttern flr Lager,
selbstsichernd/Fine U Nuts®

Price Reduction
bis zu 45%

(® CAD-Daten
lSicherungsmuttern fiir Lager Ausfiihrung m [ |Eoberflichen-
m i Flache Ausfing | - Werkstoff Harte behandlung
HLB - Parker D
Jattasy chemisch
HLBM - X105Crivo17 vernickelt H
1.1191/C45E
HLBC HLBU | rermisch gealtert| 22~28HRC | Parker
1.4301/
HLBS " X5CrNi18-10
*Zwischen dem Kegel der Mutter 2 und den Gewindemittellinien ist ein Versatz (a) vorhanden.
(®Die schmale Ausfiihrung (HLBU) ist immer zuerst mit der oberen Mutter (Mutter 2) zu montieren. Gewindegenauigkeit JIS B 0211 6H (Klasse 2)

" (1) Nr. Mutter 1 (untere Mutter) (2) Nr. Mutter 2 (obere Mutter) Iderzi:ghzfﬁr ohe £ -Re?ht_ i icht pro
(Fein- ; der Satz (g)
Ausfithrung | M | gewinde) |D1|D2 B 9 D1 L g D s | T B Schmal |y
Min.[Max|Min.Max.| (max,)
10 ] 10x0.75 [18]13 18 15
12| 1ax1.0 [22[17] ° 2] °© & 8 el L% 17
HLB  o-so [ 15| 16x1.0 [25]21] - 2.7 - (28], - 25 - s - dleal = | - 23 -
HLBM  M12~50) 17 ] 17x1.0 [28]24 28 i 4 20 ) i 29
20| 20x1.0 [32|26 8 32 8 55 © |13.5|14.5 43
:tgg miz) 25 WEOKISREAIG 10 7 3.7 138 ] 10 7 4 6 3 16.0(17.5| 10 |11.5 0 2 a5
M12-50 750 [ 30x1.5_[45(38 7 45 5 o : 03| 63
; 35| 35x1.5 [52]44| 11 8 42 52| 11 8 40 7 4 18.0{19.5| 12 |135 150 | 100
ﬁﬁ“&ﬂe pustimung-T40 | 4015 [58[50] 12| 9 ] B9 9 Yol e I=E 5 17.0[185] 14 [15,5 170|140
M25-50 25 | 45x1.5 |65]56] 13 “[65] 10 | 10 : 6 6 | 6 | 25 [19.0[205] 16 [175 240 | 201
50| 50x1.5 [70[61] 14 700 1 11 7 7 21.0[22.5] 18 [19.5 285 | 250
) o el [WSicherheitshinweise
Be_Ste_"' Teilenummer _E Liefer- 6 A';g;';s B= S. 87 Der Gewindezapfen muss iiber eine Fase in der Hohe der Steigung (C=1) verfiigen
beispiel HLB35 zeit (Gewindegenauigkeit JIS 6g, Klasse 2).
EMengenrabatt (®Abgerundet auf cinen Cent,) S. 87 W Aufbau und Funktion von Sicherungsmuttern [ | ich mit i i n
Preis T B h groB
Stiickz. | 1~34 » I 35:49 [50-99 (®Bei noch gro oen Schvaubenmitt Bolzen und mutter ABP-1 o %@
Rabatt |€stickpreis] 5% | 10% gesondert anfragen. Hier starke Keilfunktion.
- _ Im Gegensatz zu Satzen mit Standardmuttern
M LB HLBM€ St:fléprem LB LB ist bei Zahnscheiben und Wellen keine Anferti-
C S u gung einer Passfedernut erforderlich.
10 7,20 - 9,80 -
12 5,50 7,50 7,60 26,80
15 6,20 8,10 790 27,80 -
17 6,60 7.0 780 | 2880 Abb. -2 (®Bei umgekeNrter Montage der Mutter (wie in der Abbildung
20 6,60 7,80 8,10 29,80 links) wird die gleiche Klemmwirkung erzielt.
25 640 810 940 | 3950 | 12,20 Abb1: Belm Anziehen der oberen Muttern werden die Kréfte in Richtung des Pfells
30 6,80 14,10 11,50 44,50 14,70 P1 geleitet. Die Horizontalkréfte steigen beim Anziehen, bis die obere und
35 9,40 18,30 15,20 52,30 18,80 die untere Mutter wie in Abb. 2 gezeigt eng anliegen.
40 9,50 21,60 17,90 52,80 22,80 Die Muttern sind durch die Verkeilung einwandfrei gesichert.
45 10,20 23,70 19,40 63,70 24,90 Abb. 2Nach dem Anziehen bleiben die inneren Spannungen aus der Summe der
50 12,90 25,40 23,70 80,50 30,40 Kréfte P1 + P2 + P3 entgegen aller duBeren Einfliisse erhalten.
lFine U Nuts® Aus- [MWerkstoff H
fiihrung | Grundkérper Reibring h
FUNT 1.4125/X105CrMo17
[1.1191/C45E thermisch
FUNTC gealtert 1.4319/X3CrNiN17-8 Klemme
(22~28HRC)
FUNTS | 1.4301/X5CrNi18-10
M Reibring l Gewindegenauigkeit JIS 6H (Kiasse 2
309 ewindegenauigkei (Klasse 2)
Teiler MxSteigung R inkli i € Stiickpreis
Ausfiihrung M (Fein- gewinde) S o d v 9 b h der Stirnflaiche (max.)] FUNT FUNTC | FUNTS
8 8x0.75 16 12 13 115! 3 5.3 43 5,60 = =
10 10x0.75 18 135 | 144 1.8 3 52 | 0.3 4 2,50 3,90 14,00
12 12x1.0 22 17 18.4 1.8 3 5.4 4 2,10 3,90 13,90
15 15x1.0 25 21 214 1.8 4 6.5 5] 2,30 3,90 13,90
FUNT 17 17x1.0 28 24 242 1.9 4 6.4 405 5 2,50 4,20 15,70
FUNTC 20 20x1.0 32 26 28.4 1.8 4 77 6 0.05 3,30 4,70 17,10
FUNT 25 25x1.5 38 32 34 2 5 9.1 7 ’ 3,30 5,90 19,70
UNTS 30 30x1.5 45 [ 38 | 4 | 2 | 5 |of 7 3,90 7,00 | 2450
35 35x1.5 52 44 48 2 5 10.2 | 0.8 8 4,60 9,80 35,60
40 40x1.5 58 50 53 25 6 1.2 9 5,40 12,30 39,70
45 45x1.5 65 56 60 25 6 125 1.0 10 6,40 15,30 47,00
50 50x1.5 70 61 65 25 6 135 } 11 7,30 18,20 53,80
7 Teilenummer Arbeits- _ . lMengenrabatt (®Abgerundet auf einen Cent) S. 87
e m Licter- | 6 | “tage | ®=S.87 Preis “Stickz. [ 19 [ 1019 | 20-20 | 30-49
eispie FUNT10 zeit [—‘ﬁrbe“s_ Rabatt [€Stickpreis] 5% | 10% | 15%
2 tage (®Bei noch groBeren Bestellmengen bitte gesondert anfragen.
[l Aufbau der Sicherungsmuttern lSicherheitshinweise
Wie in der Abbildung rechts gezeigt wird, tritt Das passende Gewinde sollte mit Prézision JIS6g (Klasse 2) mit einer Fase entsprechend Gewindesteigung C=1 an der Spitze gefertigt sein.
beim Kontakt des Reibrings mit dem Gewinde - Verwenden Sie beim Ein- und Ausschrauben Schmiermittel.
die Druckkraft P auf. Die Reaktionskraft P' und (Insbesondere bei Wellen mit geringer Harte ist ein sehr lei ahi iermittel zu verwenden.)
P {iben starken Druék auf das Gewinde aus, - - Stellen sie filr eine optimale F { ise sicher, dass mi zwei iiber den Reibring iiberstehen.
) i " P - Die in der Tabelle oben i it der che wird nur beim Anziehen mit mindestens dem Doppelten des Haltemoments erreicht.
was 2u einem Reibungsmoment filhrt und eine vee - Nicht fiir die Verwendung mit Schlagschraubern mit hoher Drehzahl.
Bewegung verhindert. P - Nicht auf flichen (F usw,)
- Kann nicht mit dem Reibring zuerst aufgeschraubt werden.
(®Fine U Nut® ist eine eingetragene Handelsmarke der FUJISEIMITSU CO., LTD. - Nicht mit Reibring oder verwenden.
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